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VDI-Gesellschaft
VDI Produkt- und Prozessgestaltung (GPP)

VDI 5600, Blatt 3: Ubersicht tiber die Struktur der Schnittstelle
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VDI-Gesellschaft
V Dl Produkt- und Prozessgestaltung (GPP)

Beispiel fur zwei Datenpunkte
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Das I0SB im Uberblick

Institutsleitung:
Prof. Dr.-Ing. JUrgen Beyerer
Prof. Dr. Maurus Tacke

Kernkompetenzen:
Optronik
Systemtechnik
Bildauswertung

Geschaftsfelder:
Automatisierung

Energie, Umwelt und Wasser
Inspektion und Sichtprifung
Verteidigung

Zivile Sicherheit

Kooperation mit:

Vorstellung GF AUT Februar 2011

Kennzahlen:
Betriebshaushalt 2010
Stammpersonal

davon Wissenschaftler und
Ingenieure

Wissenschaftl. Hilfskrafte

Fakultat ftr Informatik, Institut fir Anthropomatik,
"'\\‘](IT Lehrstuhl fir Interaktive Echtzeitsysteme IES

rd. 38 Mio.€
rd. 380
rd. 290

ra. 130
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Ausgangspunkt unserer Arbeiten in der Leittechnik:

Daimler in Rohbau, Lack, Montage

3. MES-Tagzng 2011 — MES in der Praxis

Das integrierte Leit- und Auswertesystem fir Daimler umfasst
die Komponenten

- ProVis.Agent® als Leitsystem,

- ProVis.Visu® als Realzeit-Visualisierungssystem,

- ProVis.Paula® als webbasiertes Auswertesystem.

ProVis.Agent uberwacht im Werk Bremen rd. 450 speicher-
programmierbare Steuerungen von rd. 2.000 Anlagen vom
Rohbau liber Lackierung bis zur Montage.

Web-basiertes Auswertesystem fiir Produktions- und
Anlagedaten auf Basis von WebGenesis®
Mengengerist Daimler Bremen:

1 TByte Rohdaten/35d, 2.000 Anlagen, rd. 1.560 Nutzer

ProVis.Agent fir

Zentraie Leitwarte der Montage in Bremen

Prozessflihrung eines I\/Iontageabschmtts
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Angebot des Geschaftsfeldes Automatisierung

LEITEBENE

........ perabilitat

VERTIKALE
INTEGRATION LEBENSZYKLUS

nstandhaltung NEORMATIONS: /
HAUSHALT

ie Automatisierung

INTEGRATION

FELDEBENE Q IID .

HORIZONTALE
elungstechnik

r Fach- und Fiihrungskréfte KA R LA
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Trends bei produktionsnahen IT-Systemen

3. MES-Tagzng 2011 — MES in der Praxis

Volle Kopplung an die Digitale Fabrik, u.a. mit dem Ziel permanenter
Planungsbereitschaft

Simulation als Frontend im Sinne ein mitlaufenden Realzeit-Simulation zur
schnellen Reaktion auf unvorhergesehene Ereignisse

Vertikal integriert mit der Automatisierungsebene unter Nutzung von
Standard Plug-and-work-Mechanismen

Horizontal integriert durch Service-orientierten Aufbau und durchgangiges
Datenmanagement

Skalierbar bis hin zur Unterstiitzung dezentral selbstorganisierender
Produktion (,,RFID statt BDE")

~Human-centered” durch aufgaben- und rollenspezifische Versorgung der
Anwender mit Informationen
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3. MES-Tagzng 2011 — MES in der Praxis

Beispiel fir eine vertikale Integration mit ,plug-and-work’

Informationsquantitat

Informationsqualitat

Diverse Planungs- und
Steuerungsapplikationen

leitebene

Fertigungs-
leitebene

Informationsmodell

Zellen-/
Prozessfiihrungsebene

Produktionsprozess,

diverser Feldgerate und
Steuerungskomponenten

Fertigungs-/
Feldebene

(Quelle: Kegel, G. et. al.)
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3. MES-Tagzng 2011 — MES in der Praxis

IT-System der Zukunft: vertikal integriert, plug-and-work-fahig

Leitbild fiir das Projekt

Anlage ,

Digitale Fabrik

Seite 10

Z Fraunhofer

10SB



MES der Zukunft: vertikal integriert, plug-and-work-fahig
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Beispiel flr horizontale Integration

CAQ, z.B. zur Ein-
gabe von Priif-
ergebnissen

klassische Leittechnik,
incl. Alarmierung

[ Anlagenﬁberwachung,}

Energie-
verbrauch, etc.

elektronische
Wagen-
begleitkarte

Werker-
information
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3. MES-Tagzng 2011 — MES in der Praxis
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Ergebnis einer Systemintegration

Neue Leitwarte im Presswerk

ProVis.Agent als Integrationsplattform im Presswerk leistet
die Integration von

- Betriebsdatenerfassung,

- SAP zur Auftragssteuerung,

- Steuerung Fahrerlose Transportsysteme,

- Steuerung Hochregallager,

- Kamerauiberwachung

in einem zentralen Visualisierungssystem.

Monitoring der Schrottentsorgung

Die Visualisierung selbst kann zentral in einer Leitwarte oder
vollig dezentral bis hin zu mobilen Clients erfolgen. : Schrottentsorgung

Die bestehenden Applikationen bleiben vollstandig erhalten =
und unverandert; sie stellen lediglich Daten fiir die zentrale '
Visualisierung zur Verfiigung.

=]

’f%i
b

i E g I‘;{
£} = LLLL g
=

[_;"
ﬁ‘v{
l i

H
fof_

sHarbour Report 2008: ,, The company has purchased a
: technlcally advanced control center that monitors every

* function in the plant from a central location. This enables the
”tracklng of every metric imaginable in real time.”
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www.manufacturing-awards.com




Kontakt

Die Folien des Vortrags finden Sie unter www.klkblog.de

Dr. Olaf Sauer

olaf.sauer@iosb.fraunhofer.de
www.mes.fraunhofer.de
www.klkblog.de

Tel.: +49-721-6091-477

Besuchen Sie unseren SEM-MES-Tag
‘am 30.11.2011 in Karlsruhe
;g(siehe http://www.iosb.fraunhofer.de/servlet/is/36374/) :l
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